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Zur Datenanlage Allgemeines zur Datenanlage
DokumentengréBe: 719 x 521 mm Farbraum: CMYK
. Optimale Aufiésung
—> Endformat plano*: 689 x 501 mm Farb- und Graustufenbilder: 300 dpi
Gefalztes Endformat (innen): 70 x 190 x 55 mm Bitmaps oder Strichbilder: mind. 600 dpi
Die weiB markierte Flache (gestrichelte Linie Motivausrichtung
in Vorlage) entspricht der Gestaltungsfiache inklusive Prifen Sie bitte vor dem Upload Ihrer Daten, ob der Stand
9 . P 9 der Seiten zueinander und die Ausrichtung des Motives der gewlinschten
der Beschnittzugabe von 5 mm. Gestaltung entspricht.
—— Sicherheitsabstand: 4 mm (auf allen Seiten)! Dateiformat
— A . . . ich ie bitte Ihr Dok t im PDF-F t.
Bitte beachten Sie den Sicherheitsabstand zu allen Speu.: e _S'e b,' e r bokument im orma .
o . Schriften sind einzubetten und Transparenzen zu reduzieren.
Stanz-/Rilllinien (magenta/cyan), um Informationsverlust
zu vermeiden. Auch verwenden Sie bitte bei SchriftgroBe
der Gestaltung lhrer Verpackung keine ,starken* Bitte verwenden Sie fur positive Schrift eine Schriftstarke
Farbwechsel an den Falz- bzw. Rilllinient von mindestens 9 pt (ca. 3,177 mm) und fur negative Schrift
: ’ von mindestens 13 pt (ca. 4,59 mm).
Die grau markierten Flachen sind nach dem Schriftfarbe
Montieren nicht mehr unmittelbar sichtbar und Fur ein optimales Druckergebnis sollte bei positiver Schrift unter 12 pt und
sollten daher keine wichtigen Gestaltungselemente/ negativer Schrift unter 14 pt die Schriftfarbe nicht aus feinen Rasterténen
bestehen, sondern aus beispielsweise 100 % Schwarz (K)!
Informationen enthalten. Die hellgrauen Flachen
sind nur im geéffneten Zustand zu sehen! Farbprofil
ungestrichenes Papier: PSO uncoated v3 Fogra52
gestrichenes Papier: PSO coated v3

Profile zum Herunterladen und mehr unter

dllstdielGroBeldesibeschnittensnlRrodukis: https:/www.printprinz.de/support/datenblaetter.

0 Die Daten enthalten eine Ebene mit produktionsrelevanten Stanzlinien. Bitte legen Sie fur IhreGestalt ung eine neue Ebene
an und lassen die von uns angelegte unberthrt, um Ruckfragen und Produktionsfehler zu vermeiden!

Sollten Sie noch Fragen haben, stehen wir Ihnen gern persénlich von 10:00-18:00 Uhr zur Verfugung! Service-Telefon: +49 (0)30 2122 23 800 oder kontaktieren Sie uns per E-Mail: info@printprinz.de



